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ALBIN DIESEL AD-2
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VERKSTADSHANDBOK Nr 1215
ALBIN DIESEL AD-2

Denna verkstadshandbok giller for ALBIN dieselmotor AD-2.
&jorda anvisningar krdver vissa specialverktyg

Ritt till konstruktionsfdrindringar forbehdlles.

Denna boks innehdll Zr ddrfor ej bindande.

ALBIN MOTOR AB

Serviceavdelningen



Bild 1

1 Smorjoljefilter

2 MNatarpump for brinnoljan, med handpumpsanordning
3 QOljem3tsticka for motor och backslag

4 Oljetrig

5 ZXKylvattenpump

6 Automatisk ldnspump

7 Handstartanordning (i bekvim arbetshdjd)

8 Briannoljefilter

S Termostathus

10 Handtag for dekompressionsanordning

11 Spridare

12 0ljepdfylining for motor och backslag

13 Avgasror

14 Mandverspak
15 Insprutningspump
16 Svinghjul, helt inkapslat i svidnghjulské&pan
17 Propelleraxelkoppling
18 Reduktionsvixel (motorn kan levereras med eller utan

reduktionsvixel)
20 0Oljepéfyllning och avluftning for reduktionsvixeln

Bild 2

21 Backslag

22 Mandverspak

2% Avluftningsventil f6r backslaget

24 Insugningsljuddidmpare med luftfilter
25 Vevhusventilation

26 Insugningsror

27 Generator

28 Startmotor

Kompressionsprov

Bild 3

Xompressionsprovet gors enligt foljande:
1. Kor motorn tills normal temperatur erhdlls.
2. Demontera b&da insprutarna.

3. Anslut kompressionsprovaren till cylinder 1. XKor
motorn runt med startmotorn tills visaren péd komp-
ressionsprovaren ger utslag.

4. Skrivaren luftas - dvs den pd skrivarhalsen sit-
tande knappen intrycks - varvid visaren atergir
till sitt normellige.

Diagrambladet matas fram och instrumentet flyttas till cy-
linder 2 och man forfar pd samma sitt.

Normalt skall kompressionstrycket vara 21 kp/cm2. Om detta
tryck ej erhdlls, kan orsakerna vara foljande:

1. O0tdta ventiler,
2. Slitna eller koksade kolvringar.

3, Cylinderlockspackningen har blést.
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4.

BRANSLESYSTEM

Vid arbeten med en diesclmotors brédnslesystem och dess utrustning midste
stOrsta mojliga renlighet iakttagas!

0BS! Reparationsarbeten som fordrar ingrepp i inspruiningspumpens inre,
f&r endast utforas av auktoriserade serviceverkstidder, som har erforder-
liga verktyg och provaingsanordningar till sitt forfogande.

DATA

Forbrédnningssysten

Forbranningssystem «e.eee.. Direkt- Brinsle
insprutn.

Specifik vikt vid 15°C ..,.0,8-0,9

Insprutni Si P 7
prutningspump,Simns ,,, P4717/1 Viskositet vid +20°C st « 3,5

Insprutare, Simms eeeceees N1172A

(o]
Spridarh&llare, Simms .... HB60S40 Flampunkt, %C vvovsesess..T0
Spridare, Simms eeeeeoco... NL123 Ligsta flyttemp. A 5 T M
(4 hél) Vin‘ter., O Lecivnavcoue "30
- SOI!‘mar, C Ao N s OL O '20

Oppningstryck, insprutare,

1 hal R R
kp/cm2 vees 165 Vattenhalt ... Ingen

.o - - - .o - Askhal-t ’ max ?{’ 0 0 S &V YV OY O I O, 001
Forinsprutningsvinkel, (mirkt Svavelhalt, max % uoesvees 0.5

.e 0 .. a .o o
pad svinghjulet),0 fored.d. 23 Koksalt exiight Conradson,
Insprutn.mdngd, fullvaerv ‘ max, 0,0%
(200 insprutn. vid 600 §£§)6 36,4 Effektivt virmevarde,kcal/
, !

Brénslefilter, Simms...... FH20 Cetominn i /%8 10200
Filterinsats, Simms ...... A18066 etontor, DIN cescoesuvos D
Matarpump, AC c¢eveeeseeees Membranpump
Matarpump, max sughdjd ... 1,5 m
Regulator secveceeseceesesAllvarvs

centrifugalregulator

Byte av endast insprutningspump

Mirk insprutningskugghjul med firgpenna mot mellanhjul (bild 4).
Demontara insprutningskugghjul (vild 5). Spec. verktyg V4-41992.

Demonters pump (bild 6). Spec. verktyg for demontering av mutter pd in-
sprutningspumpens insida, V4-T0356.

Vid montering av pumpen kontrollera att mirkningen stdlles ritt X-/-X (bild7).

Instillning av insprutningspump pd motor som helt demonterats

Baxa motorn (bild 8) i dess rotationsriktning till lidge enligt bild 9.

Ettans kolv i topp pd kompressionsslag. Indikeringspinne i ldge mot ©.d.
(pild 9).

Kontrollera att mirkningen Sverensstimmer {bild 10). Insprutningskugghjul
1. mot mellanhjul 1 - 1. Mellanhjul 2. mot vevaxelkugghjul 2 - 2. Mellan-
haul 0. mot kimaxelkugghjul 0 - O.

Justera insprutningspumpens lige till X-/-X (bild 7).






Kontroll av rdtt instdllning av insprutningspump

Demonters tryckventilfdrskruvningen till 1:ans cylinder (bild 11).
Demontera tryckventil och fjdder (bild 12).

Montera droppror (bild 13). Stdll regulatorarmen pd fullt pidrag.
Specialverktyg V4-41992,

Baxa motorn i dess rotationsriktning (bild 14) samtidigt som brinsle
pumpas fram for hand. Insprutningen skall bdrja vid indikerings-
pinnens ldge mot X~ mirkningen pd svinghjulet. Dvs d& brinsle upp-
hor att droppa ur: rdret.

Vi&montering av tryckventilfdrskruvningen, drag med momentny;kel
(bild 15).

Erforderligt vridmoment &r 4,6 kpm - 33 ftlb.™

Instdllning av insprutare

Demontera insprutarens Sverdel (bild 16). Specialverktyg V3-41993.

Prova insprutningstrycket med spridarprovare (bild 17). Inspru-
tarens Sppningstryck skall vara 165 kp/cm2.

Om Oppningstrycket inte Hr ritt, justeras detta. Vid inskruvning
av stdllskruven - hdgre tryck. Vid urskruvning - ligre tryck (bild
18).






syte av brdnslefiltrets insats

Lossa toppskruven (bild 19).
Byt filtret mot nytt (bild 20).

Luftning av brinslesystem

Lossa brinslefiltrets avluftningsskruv (bild 21)., Pumpa med matar-
pumpens_handpump tills-—ail-1luft avlidgsnats.

Lossa insprutningspumpens luftningsskruv (bild 22). Pumpa tills
all luft avligsnats.

P&fyllning av olja i insprutningspump

P&fyll olja tills olja rinner ur nivépluggshdlet A (bild 23). An-
viand samma oljekvalitet som i motorn,

KYLSYSTEM

1. Termostaten kan bytas sedan locket demonterats (bild 24).
Oppningstenperatur 77°C.
Helt Sppen termostat 86,5°C.
Termostat for tropiska farvatten:
Oppningstemperatur 66°C.
Helt Sppen termostat 77°C.

2, Xylpumparnas rotorer demonteras genom att dragas i pilens rikt-
ning (bild 25).

Pumpkapacitet vid fullvarv 15 1/min.
Pumpkapacitet vid tomgdng 4 1/min.

3, Vid demontering av kylpumpens tiitningsringar anvinds Dorn V4-

-41995 (bild 26).






10.

KYLSYSTEM forts,

4. Observera pinnens placering som medbringare for rotor
(pila 27).
Vid motorer med indirekt kylsystem

5. Kylarinsagtsen demonteras genom att lossa centrum-
bulten (bild 28).

6. Dra ut kylarinsatsen (bild 29).
7. Rengdr insatsen fore montering (bild 30).

8. Byt tdtningsringarna (bild 31).

SMORJSYSTEM

1. O0ljefiltrets Sverstromningsventil (bild 32). Denna
6ppnar d8 oljefiltret satts igen.

2. Demontering av smdrjoljefilter (bild 33). Oljefiltret
skall bytas var 300:e gédngtimma., PFiltret kan ej ren-
goras utan méste utbytas.

3. Bestryk smorjoljefiltrets packning med motorolja fdre
montering (bild 34).
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12.

SMCRJSYSTEM forts.

4. Montering av smdrjoljefilter (bild 35).
Drag filtret hdrt for hand.

5. Smdrjoljesilen demonteras genom att haka av léstriden

(bild 36).

6. Byt tdtningsring d8 hela oljesilen blivit demonterad
(bild 37).

7. Smdrjoljepumpens oljereduceringsventil (bild 38)°
8. Smdrjoljepumpen med locket demonterat (bild 39).
Oljetryck vid varm motor 2 - 3 kp/cm2.
Minimum 0,5 kp/cm?2 vid tomging. |

Luftfilter
Demontering av luftfilter for rengdring (bild 40).

Skall tvdttas i kristallolja samt bldsas rent med
tryckluft.

Cylinderblock

1. Uppmitning av cylinderdiametern med hjidlp av hdl-
indikator (bild 41).

0,000
+0,022

Maximal forslitning 0,2 mm.

Diameter 90

2. Demontering och montering av kamaxelbussningar (bild
Specialverktyg for bussning ¢ 44: Dorn V4-41983.
" nooon @ 32: Dorn V4-41984.

42}






14,

Cylinderblock forts.

3. Montera ramlagerdverfallen enligt mirkningen 1-2-3 (bild 43),
4. Dra ramlagerbultarna med momentnyckel (bild 44).
Erforderligt &tdragningsmoment Zr 10 kpm - 72 ftlbi-.

Kontrollera vevaxelns axialspel, som skall vara 0,1-0,4 mm.

1. Demontering av kamaxelkugghjul (bild 45).
Specialverktyg avdragare V3-41991.

2., Demontering och montering av bussning for mellankugghjul

(bild 46).
Specialverktyg Dorn V4-41989,
3, lontering av tdtningsring i lock for vixelhjulsképa (bild 47).
Specialverktyg Dorn V4-41997.

Cylinderlock

1. Demontering av ventilstyrning (bild 48).
Specialverktyg Dorn V4-41988.

2. Montering av ventilstyrning (bild 49).
Specig%ygg%%;g V4-41012,

Ventilspel
Inloppsventil, mm 0,05
Avgasventil, mm 0,05

3. Montering av ventilsite (bild 50).
Specialverktyg Dorn V4-41625.

Cylinderlocket uppvirms i kokande vatten.
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16.

Cylinderlock forts.

4., Inslipning av ventilsite (bild 51).

Efterslipning med ventilpasta vor utfdras.
Styrtapp for ventilslipning, insug, V4-42010.
" nooon , avgas, V4-42011.

Ventilsdtets och ventilsns ginkel.

Specialverktyg:s

Inloppsventil 300*
Avgasventil 30
Ventildiameter

Inloppsventil, mm 36
Avgasventil, mm 32

5. Demontering och montering av vipparmsbussning (vild 52).
Specialverktyg Dorn V4-41987.

6.. Vid montering av cylinderlock drages muttrarna med moment-
nyckel (bild 53).

Erforderligt dtdragningsmoment 10 kpm - 72 ftlbo.
7. Justering av ventilspel (bild 54).

Ventilspel, kall motor
Inloppsventil, mm 0,3
Avgasventil, mm 0,3

Inloppsventilgn
Oppnar, fére 6.4, 18
sténger, “efter un.d. 52

Avgasventileno
6ppnar, _fore u.d. 54
stdnger, efter 5.4, 16

8. Justering av dekompressionsanordning (vild 55).
Stdll motorn sd att bdda avgasventilerna &r sténgda.
88ttt an justerskruvarna mot vipparmarna,

Skruva ner dem ytterligare 1/2 till 3/4 varv.

Las skruvarna med lismuttrarna.
g Fat FTO - PEE Feios

Vevaxel
1. TUppmitning av ramlagertappar med hjdlp av mikrometer (bild 56).
. +0,112
Diameter standard 57 +0,099 mm,
. . +0,112
Diameter 1:a ud 56,7 +0,099 mm.,
. . +0,112
Diameter 2:a ud 56,4 10,099 mm,

Max., tilldten ovalitet 0,06 mm.
Max. tilldten konicitet 0,05 mm,

2. Uppmitning av vevlagertappar med hjdlp av mikrometer (bild 57).

+0,112 mm
+0,099 *

+0,112 om
+0,099 *
. . +0,112
Diameter 2:a ud 56,4 +0.099 mm,
Max, till&ten ovalitet 0,06 mm,
Max, tilldten konicitet 0,05 mm,

Diameter standard 57

Diameter 1:a ud 56,7
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18.

Yevaxel forts.

3, Montering av vevaxelkugghjul (bild 58),
Specialverktyg Dorn V4-41990).

Kolv och vevstake

1. Uppmditning av vevstakens stordnde med hjdlp av hdlindikator
(bild 59).

+ 0,033

+ 0,046 ™

2. Vid demontering och montering av kolvtappsbussning anvindes
Dorn V4-41985 (bild 60).

3. Dorn f8r demontering av kolvtapp, V4-41986 (bild 61).

4, ZKolvringarna demonteras och monteras med vanlig kolvrings-
t&dng (bild 62).

Diameter 60,8

Kolvringsgap
Kompressionsring nr 1, mm 0,356/0,483,
Kompressionsring nr 2 och 3, mm 0,279/0,406.
Oljeskrapring nr 1 och 2, mm 0,279/0,406.
Kolvringsspel - bredd
Kompressionsring nr 1, mm 0,114/0,063,
Kompressionsring nr 2 och 3, mm 0,089/0,038,
Oljeskrapring nr 1 och 2, mm 0,089/0,038.

5. Virm kolven pd kokplatta fore montering av vevstake (bild 63).
6., Montering av vevstake och kolv (bild 64).
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20.

Xolv _och vevstake  forts.

7. Vid montering av vevstake och kolv i cylinderblock tillse
att kolven monteras med mirkning - Front - mot motorns for~.
kant (bild 65).

Max. kolvspel 0,12 mm.

1. Vid demontering av svinghjul kan de tvd gingade hdlen -
- ginga 5/16 UNC - anvindas f6r springskruv (bild 66).
2. Vid montering av svidnghjul drages bultarna med momentnyckel
(bild 67).
Erforderligt &tdragningsmoment 2,6 kpm - 19 ftlb..






Backslag och reduktionsvixel

Demontering och montering av backslag och reduktionsvidxel for

oversyn och reparation.

1.

2.
3
4,

T»
8.

Lossa skruvarna som hdller véxelhuset; Demontera huset med
utgdende axel och kugghjul (bild 68). ,

Demontera l&smuttern pd backslagsaxeln (bild 69).
Demontera 1lisbrickan (bild 70).

Vid demontering av hidvarmen fdr bromsbandet méste bulten
som h3ller hivarmen slés ut (bild 71).

Hivarmen tas bort (bild 72). ,
Lossa skruvarna i mandvergaffeln sd att mandveraxlarna kan
demonteras (bild 73).

Demontera mandveraxlarna (bild 74).

Ta bort mandvergaffeln (bild 75).
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24.

Backslag och reduktionsvédxel — forts.

9.
10.

1.

12.

13,
144
15.

Lossa skruvarna som hdller vixelhusets mellandel (bild 76).
Demontera vixelhusets mellandel med backslagsaxel och pla-
netviaxelhus (bild 77).

Demontera spédrringen som ldser kullagret i vdxelhusets mel-
landel (bild 78).

Demontera vidxelhusets mellandel med rullager och kugghjul
samtidigt.

Anvind avdragarbygel till detta (bild 79).

Specialverktyg: Avdragarbygel V3-41998.

Med standard-avdragare kan demontering nu utfdras (pild 80).
Demontera l&sskruven i justerringen (bild 81).

Skruva av och demontera justerringen (bild 82).
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26.

Backslag och reduktionsvixel forts.

16,
17.

18.

19.

20.

21.
22,

Demontera tryckskiva och lameller (bild 83).

Demontera spdrringen som ldser kullagret i planetvixel-

huset (bild 84).

Demontera backslagsaxel med kugghjul ur planetvixelhuset
(bild 85).

Demontera spidrringen som ldser kugghjulen och kullagret

p8 backslagsaxeln (bild 86).

Pressa backslagsaxeln ur de bdda kugghjulen (bild 87).

Demontera axlarna f£or planethjulen.(bild 88).

Demontera planethjul och distanshylsa (bild 89).






28.

Backslag och reduktionsvixel

23
24.

25.

26.

27.
28.

29n

Demontera stora planethjulen (bild 90).

Vid demontering och montering av bussning i vixelhus skall
specialdorn anvidndas (bild 91). Specialverktyg Dorn V4-41999.
Vid demontering av bromsbandet skall férst lésskruven de-
monteras (bild 92).

Vrid bromsbandet tills dess klackar lossar ur backslagskd-
pans spir (bild 93).

Demontera bromsbandet (bild 94).

Lossa skruvarna som hdller backslagskdpan varefter denna
kan demonteras (bild 95).

Lossa skruvarna som hdller mellandelen varefter denna kan
demonteras (bild 96).
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30.

Backslag och reduktionsvixel forts.

30,

31.

32,
33.

34.
35,

56.

57‘

Vid montering av mellandelen skall O-ringen vid oljekana-

len bytas ut (bild 97).

Lossa skruvarns som hiller drivande kugghjulet med axel.
Demontera axel med kugghjul (bild 98).

Demontera oljerdret ur axeln (bild 99).

Kontrollera att oljehdlet ej satts igen (bild 100). Byt
O-ringar fore montering.

Lossa skruvarna £6r svinghjulet samt demontera detta (bild 101).
Efter att backslag och reduktionsvixel &ter monterats pd

motorn (monterihgen sker i motsatt ordningsfsljd mot demon-

teringen) justeras backslaget medan motorn kdres (pila 102).

Justering for gdng framit

Ans3ttning av backslaget for gdng framdt sker genom att
lossa l8sskruven 3, och vrida justerringen 2 medsols tills
backslaget ej slirar. Vrid ringen ytterligare si att lés-
skruven passar in i forsta lidget efter get forutvarande.
Drag ddrefter fast lésskruven.

Justering for backging

Lossa lésmuttern p& justerskruven. Vrid skruven medsols tills
normal ansittning erhdlles (bild 103).

Prildgesjustering

Lossa l&smuttern. L4t motorn gd pd tomgdng med mandverspaken
i frildge. Vrid skruven med- eller motsols tills propeller-
axeln slutar rotera (bild 104). Drag fast lismuttern. Juste-

ringen skall gdras vid genomvarm motor.
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ALBIN MOTORAB

Dokvmentnamn

Tillverknings8r for ALBIN-notorer

Tierst~s1ilie, handisggare Dotum Utzbve Reg. ne Sido
rx]xb". 1976-02-12
Licdburen Arende
Ungef{irligt
Jiotornummer tillverkningsir
1100 1925
1200 . 1926
14C0 1927
1600 1928
1900 1929
2200 1930
2500 1931
2800 1932
3000 1933
3300 1934
3700 1955
4100 1936
47C0 . 1937.
5100 1938
g0 1939
6470 1940
6300 1241
74CO 1942
7700 1943
3220 1944
8300 1945
€200 1946
9200 1947
14,000 1947-1948
15.000 1948
16.0CC finns 1nga kort rd dessa numer
1 7 .C00 [ ” " n
18.000 1948
19.000 1949
20.020 1949-1950
21.CCO 1950-1951
22.C00 1951
23.000 1951-1952
24,0090 1952~1953
25.00C 1953
26.000 1954
27.000 1954-1955
28.000 1955-1956
29.000 1956-1957
30.000 1957
31.000 1958
32.000 1959
33.000 1959-1960
34.0C0 1960
35.000 1951-1962
36.000 1962-1963
39.000 1964
41,000 1965
44,000 1966
47.000 1967
49.000 1968
52.000 1969
54.600 1970
57.500 1971
59.000 1972
59,500~ 1973-1976

Efter 1973 gir det oj att pora

nicon uppdelning.



